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Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes, mit 
5 wenigstens einem Bearbeitungswerkzeug, welches auf einem rotierbaren Tragkorper 
aufgenommen ist. 

Zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes, beispielsweise zum Stanzen, Schneiden, 
Perforieren, Rillen oder dergleichen, werden in Druckweiterverarbeitungsmaschinen, 
10 Druckmaschinen und Falzapparaten fur bedruckstoffverarbeitende Druckmaschinen 

eEinrichtungen zur Bearbeitung eingesetzt, welche eines oder mehrere 
Bearbeitungswerkzeuge, haufig in Form von Blechen, welche erhabene Teile aufweisen, 
umfassen, die auf einem rotierbaren Tragkorper aufgenommen sind. 

15 Beispielsweise aus dem Dokument DE 101 47 486 Al ist eine Stanz- oder 

Schneidevorrichtung bekannt, welche einen rotierbaren Magnetzylinder (Tragkorper) 
umfasst. Die magnetische Kraftwirkung ist durch in Nuten eingelassene Permanentmagnete 
begriindet: Eine Stanz- oder Schneidplatte (Bearbeitungswerkzeug) kann als ein 
Zylinderaufzug oder Zylinderiiberzug auf dem Tragkorper aufgenommen werden. 

20 

Die Herstellung derartiger Tragkorper zur Fixierung von Bearbeitungswerkzeugen ist nur 
(• in einem mit grofiem Aufwand verbundenen Fertigungsverfahren moglich. In den 

Tragkorper mttssen zunachst Nuten eingefrast werden, in die mittels einer Harzmasse die 
Permanentmagnete eingeklebt werden. Die Oberflache muss anschlieBend mechanisch 
25 iiberarbeitet, geschliffen werden, damit eine ebene, fur die Drucktechnik notwendige 
Oberflache und Form zur Verftigung steht. Um eine Korrosion zu vermeiden, sind die 
Tragkorper aus nichtrostendem Strahl ausgefuhrt. In Konsequenz ist die Herstellung mit 
erheblichen Kosten, insbesondere Materialkosten und Bearbeitungskosten, verbunden. 

30 Es ist des weiteren bekannt, wie beispielsweise das Dokument JP2001-1253051 zeigt, dass 
Zylinderaufzuge, wie Druckplatten, auf der einem metallischen Tragkorper zugewandten 
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Seite mit einer permanentmagnetischen Schicht versehen sein konnen, so dass der 
Zylinderaufzug auf dem Tragkorper mittels magnetischer Kraftwirkung gehalten wird. 
Nachteilig ist hierbei allerdings unter anderem, dass jeder einzelne benutzte Zylinderaufzug 
mit einer derartigen Schicht versehen sein muss und die Handhabung der magnetischen 
Zylinderaufzuge erhohter Vorsicht bedarf, damit die magnetische Kraftwirkung nicht zu 
unerwarteten oder unerwunschten Effekten, beispielsweise Beschadigungen aufgrund von 
Beschleunigungen des Zylinderaufzugs, fuhrt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Einrichtung zur Bearbeitung eines 
Bedruckstoffes zu schaffen, welche keinen nur mit groBem Aufwand herstellbaren und 
teuren Tragkorper benotigt. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine Einrichtung zur Bearbeitung eines 
Bedruckstoffes mit den Merkmalen gemafi Anspruch 1 gelost. Vorteilhafte 
Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspnichen und nebengeordneten 
Anspruchen charakterisiert. 

ErfindungsgemaB wird die Fixierung eines Bearbeitungswerkzeugs durch eine magnetische 
Oberflachenschicht oder Beschichtung bewirkt. Eine erfindungsgemaBe Einrichtung zur 
Bearbeitung eines Bedruckstoffes umfasst wenigstens ein Bearbeitungswerkzeug, welches 
auf einem rotierbaren Tragkorper aufgenommen ist. Der Tragkorper weist wenigstens 
abschnittsweise (ein oder mehrere Abschnitte oder Teilflachen) auf seiner Tragflache, 
bevorzugt auf seiner vollen Tragflache, eine magnetisierbare Beschichtung auf. Im 
aufinagnetisierten Zustand halt das Bearbeitungswerkzeug mittels magnetischer 
Kraftwirkung auf dem Tragkorper. Die magnetisierbare Beschichtung kann insbesondere 
ferromagnetisch sein. Insbesondere kann der Tragkorper ein Rotationskorper oder ein 
Zylinder sein, auf dessen Mantelflache das Bearbeitungswerkzeug aufgenommen ist. Der 
Bedruckstoff kann Papier, Pappe, Karton, ein organisches Polymer (in Form von Geweben, 
Folien oder Werkstucken) oder dergleichen sein. 
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Bereits durch eine magnetisierbare beziehungsweise magnetische Beschichtung von 0,001 
mm bis 10 mm, bevorzugt 0,01 mm bis 1 mm, Dicke auf dem Tragkorper konnen die 
benotigten magnetischen Eigenschaften (Remanenz etc.), das heiBt insbesondere eine 
ausreichende magnetische Kraftwirkung, bereitgestellt werden. Die Tragkraft der 
magnetischen Beschichtung ist proportional der Flache und proportional zum Quadrat der 
von der Beschichtung erzeugten magnetischen Flussdichte (siehe beispielsweise H. 
Kuchling: "Taschenbuch der Physik", Seite 446, Fachbuchverlag Leipzig, Leipzig, 
Deutschland 1991). 

Die magnetisierbare Beschichtung ist in bevorzugter Ausfuhrungsform der Erfindung 
durch einen galvanischen Prozess auf dem Tragkorper abscheidbar oder kann durch einen 
galvanischen Prozess auf dem Tragkorper abgeschieden werden. Aufgrund der 
Vermeidung der verschiedenen oben naher beschriebenen Verfahrensschritte, insbesondere 
Nuten, Frasen, Einkleben der Permanentmagnete mit Epoxidharz, Schleifen usw.), zur 
Erzeugung eines Tragkorpers mit magnetischer Kraftwirkung sind die Kosten fur die 
Herstellung eines Tragkorpers mit magnetischer Beschichtung wesentlich geringer. 

Nach dem Guss eines Tragkorpers wird dieser vorfertig bearbeitet. Die Form wird bereits 
in einem Schleifprozess an die Endanforderungen oder sogar etwas genauer eingestellt. 
Lediglich der Durchmesser des Tragkorpers wird so eingestellt, dass nach der galvanischen 
Beschichtung mit dem magnetisierbaren Material der gewunschte Enddurchmesser erreicht 
wird. Falls durch die galvanische Abscheidung die Anfordemngen an die Geometrie 
beziehungsweise die Toleranzen der Geometrie, insbesondere den Durchmesser und die 
Rundheit, nicht eingehalten werden, kann durch Nachbearbeitung, wie beispielsweise 
Schleifen, der benotigte Endzustand eingestellt werden. Es ist vorteilhaft, den Tragkorper 
vor der Beschichtung zu entmagnetisieren (erhohte Reinheit in der Abscheidung). Durch 
den galvanischen Prozess kann die magnetisierbare, insbesondere ferromagnetische Schicht 
sehr gleichmaBig auf der Oberflache abgeschieden werden, so dass die magnetische 
Flussdichte iiber die Oberflache gleichmaBig verteilt ist. In vorteilhafter Konsequenz liegt 
ein Bearbeitungswerkzeug an alien Stellen gleichmaBig und vollstandig auf. Fiir den Fall, 
dass im Tragkorper Luftkanale, welche beispielsweise zum Halten ausgestanzter 


Szur 

06. Dezember 2002 


-4- 


A-3861 


Bedruckstoffbereiche mittels Luftansaugung dienen, vorhanden seien sollen, konnen diese 
wahrend des Beschichtungsschritts abgedeckt werden, urn eine Beschichtung oder ein 
Verschliefien der Luftkanale zu verhindern. Indem der beschichtete Tragkorper einem 
magnetischen Feld ausgesetzt wird, kann die magnetisierbare Beschichtung aufmagnetisiert 
werden. Auch ohne externes magnetisches Feld verbleibt eine Remanenz, welche die 
Haltekraft des beschichteten Tragkorpers bewirkt. 

In einer vorteilhaften Ausfiihrungsform der erfindungsgemaBen Einrichtung zur 
Bearbeitung eines Bedruckstoffes ist die Beschichtung ein magnetischer, korrosionsfester 
Edelstahl mit 80 % bis 95 % Nickelanteil. Bevorzugt betragt der Nickelanteil 90 bis 94 % 
und der Rest ist Eisen imd eventuell vorhandene Begleitelemente mit einem Anteil von 6 
bis 10 %, so dass sich Nickelanteil, Eisenanteil und Anteile eventuell vorhandener 
Begleitelemente zu 100 % erganzen. Eine derartige erfindungsgemaBe Beschichtung ist gut 
magnetisierbar und zudem korrosionsbestandig oder rostfrei. Eine besonders vorteilhafte 
Beschichtung wird bei einem Nickelanteil von 91 bis 93 % erreicht, wobei der Eisenanteil 
6 bis 8 % betragt. Nickelanteil, Eisenanteil und Anteile eventuell vorhandener 
Begleitelemente erganzen sich zu 100%. 

In der erfindungsgemaBen Einrichtung kann das Bearbeitungswerkzeug ein Stanzblech, ein 
Perforierblech, ein Schneidmesser auf einem Blech, ein Rillmesser auf einem Blech oder 
dergleichen sein. Das Bearbeitungswerkzeug kann plattenformig oder hulsenformig 
ausgefuhrt sein. 

Fur den Tragkorper kann ein einfaches Material, beispielsweise Stahl oder Stahlguss, 
welcher magnetisierbar ist, gewahlt werden, insbesondere braucht der Tragkorper im 
Gegensatz zu Tragkorpern, in welche Permanentmagnete eingelassen werden, nicht mehr 
korrosionsbestandig oder rostfrei zu sein, da seine Tragflache mit der Beschichtung 
versehen ist. In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der erfindungsgemaBen Einrichtung 
weist der Tragkorper einen Stahl, insbesondere Ckl5 Stahl, oder Stahlguss auf, 
insbesondere kann der Tragkorper aus Stahl oder Stahlguss bestehen. In vorteilhafter Weise 
ist dieser Stahl ferromagnetisch, so dass er nach einer Magnetisierung wie die aufgebrachte 
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Beschichtung eine zuriickbleibende Remanenz (magnetische Induktion) besitzt. Diese 
Remanenz des Tragkorpers unterstutzt die Remanenz der magnetisierbaren 
beziehungsweise magnetischen Beschichtung und verstarkt damit die Haltekrafte fur ein 
aufzunehmendes Bearbeitungswerkzeug. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung kann vorteilhaft in einer 

Drackweiterverarbeitungsmaschine, insbesondere in einer Falzmaschine fur bedruckte 
Bogen, in einer Buchbindereimaschine oder dergleichen, eingesetzt werden. Eine 
erfindungsgemaBe Druckweiterverarbeitungsmaschine zeichnet sich durch wenigstens eine 
Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes aus, wie sie in dieser Darstellung 
beschrieben wird. 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung kann alternativ dazu in einer Druckmaschine eingesetzt 
werden. Dieser Einsatz wird auch als Die-in-line cutting bezeichnet. Eine Druckmaschine 
weist wenigstens ein Druckwerk auf. Das Druckwerk kann insbesondere ein direktes oder 
indirektes Flachdruckwerk, ein Nassoffsetdruckwerk, ein Trockenoffsetdruckwerk oder 
dergleichen sein. Die Druckmaschine kann eine bogenverarbeitende oder 
bahnverarbeitende Maschine sein. Typische Bedruckstoffe sind Papier, Pappe, Karton, 
organische Polymere (in Form von Geweben, Folien oder Werkstucken) oder dergleichen. 
Eine bogenverarbeitende Druckmaschine kann einen Anleger, einen Ausleger und 
gegebenenfalls auch wenigstens ein Veredelungswerk (Lackwerk oder dergleichen) 
aufweisen. Sie kann einen Schondruck- und/oder Widerdruckmaschine sein. Eine 
bahnverarbeitende Druckmaschine kann einen Rollenwechsler, einen Trockner und einen 
Falzapparat umfassen. Eine erfindungsgemaBe Druckmaschine mit wenigstens einem 
Druckwerk zeichnet sich durch wenigstens eine Einrichtung zur Bearbeitung eines 
Bedruckstoffes aus, wie sie in dieser Darstellung beschrieben wird, wobei die Einrichtung 
dem Druckwerk innerhalb der Druckmaschine entlang dem Weg des Bedruckstoffs durch 
die Druckmaschine nachgeordnet ist. 
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Des weiteren kann die erfindungsgemaBe Einrichtung in einem Falzapparat einer 
bahnverarbeitenden Druckmaschine, also einem Apparat, in welchem Abschnitte von der 
Bedruckstoffbahn getrennt und zu Signaturen verarbeitet werden, zum Einsatz gelangen. 
Ein erfindungsgemafier Falzapparat einer bahnverarbeitenden Druckmaschine zeichnet sich 
durch wenigstens eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes aus, wie sie in 
dieser Darstellung beschrieben wird. 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausfuhrungsformen und Weiterbildungen der Erfindung 
werden anhand der nachfolgenden Figuren sowie deren Beschreibungen dargestellt. Es 
zeigt im Einzelnen: 

Figur 1 eine Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Einrichtung zur 

Bearbeitung eines Bedruckstoffes, und 

Figur 2 eine schematische Darstellung einer Druckmaschine mit einer 

erfindungsgemaBen Einrichtung. 

Die Figur 1 zeigt eine Ausfuhrungsform einer erfindungsgemaBen Einrichtung zur 
Bearbeitung eines Bedruckstoffes. Ein Bearbeitungswerkzeug 10 in Form eines Blechs mit 
erhabenem Teil 12, hier ein Stanzblech, ist auf einem zylinderfbrmigen Tragkorper 14 
aufgenommen. Der zylinderformige Tragkorper 14 weist erfindungsgemaB eine 
magnetisierbare Schicht 16 auf, welche aufmagnetisiert ist, so dass mittels magnetischer 
Kraftwirkung das Bearbeitungswerkzeug 10 auf dem Tragkorper 14 aufgenommen und 
festgehalten ist. Der Tragkorper 14 ist, hier nicht naher im Detail gezeigt, drehbar urn seine 
Rotationsachse 18 aufgenommen. Die Rotationsbewegung ist durch den Pfeil 20 
angedeutet. Ein Bedruckstoff 22, in dieser Ausfuhrungsform bahnformig, passiert die 
Einrichtung zur Bearbeitung in Transportrichtung 24 auf einer Transporteinrichtung 26. Im 
zwischen Tragkorper 14 und Transporteinrichtung 26 wird der Bedruckstoff 22 bearbeitet: 
Ein bearbeiteter Bereich 28 ist stromabwarts der Einrichtung zur Bearbeitung zu sehen. 
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Die Figur 2 ist eine schematische Darstellung einer Druckmaschine mit einer 
erfindungsgemaBen Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffs. Die Druckmaschine 
30 ist als Ausfiihrungsform einer bogenverarbeitenden Maschine skizziert. Gezeigt sind 
Druckwerke 32, durch welche Bogen entlang eines Weges 34 von Zylinder zu Zylinder 
5 transportiert und bedruckt werden, bevor die Bogen in einen Ausleger 40 gelangen, in dem 
sie auf einen BedruckstofFstapel 42 abgelegt werden. Einem Druckwerk 32 nachgeordnet 
ist eine erfindungsgemaBe Einrichtung zum Bearbeiten des Bedruckstoffes: Der Weg 34 
des Bedruckstoffes verlauft zwischen einem Tragkorper 14 mit magnetisierbarer 
Beschichtung 16, auf welchem ein Bearbeitungswerkzeug 10 aufgenommen ist ixnd einem 
10 Gegendruckzylinder 36. 

m 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung kann auch in analoger Weise in einer 
Druckweiterverarbeitungsmaschine oder in einem Falzapparat einer bahnverarbeitenden 
Druckmaschine eingesetzt werden. 
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BEZUGSZEICHENLISTE 


1 0 Bearbeitungswerkzeug 

12 erhabener Teil 

14 Tragkorper 

16 magnetisierbare Beschichtung 

1 8 Rotationsachse 

20 Rotationsbewegung 

22 Bedruckstoff 

24 Transportrichtung 

26 Transporteinrichtung 

28 bearbeiteter Bereich 

30 Druckmaschine 

32 Druckwerk 

34 Weg des Bedruckstoffes durch Druckmaschine 

36 Gegendruckzylinder 

38 Bearbeitungsspalt 

40 Ausleger 

42 Bedruckstoffbogenstapel 
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PATENTANSPRUCHE 

1 . Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22), mit wenigstens einem 
Bearbeitungswerkzeug (10), welches auf einem rotierbaren Tragkorper (14) 
aufgenommen ist, 

dadurch geke n n z e i c h n e t, 

dass der Tragkorper (14) wenigstens abschnittsweise eine magnetisierbare 
Beschichtung (16) aufweist, welche im aufinagnetisierten Zustand das 
Bearbeitungswerkzeug (10) mittels magnetischer Kraftwirkung auf dem Tragkorper 
(14) halt. 

2. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die magnetisierbare Beschichtung (16) durch einen galvanischen Prozess auf dem 
Tragkorper (14) abscheidbar ist. 

3. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Beschichtung (16) ein magnetischer, korrosionsfester Edelstahl mit 80 % bis 
95 % Nickelanteil ist. 

4. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Nickelanteil 91 bis 93 % betragt und der Rest Eisen ist. 

5. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB einem der vorstehenden 
Anspriiche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Bearbeitungswerkzeug (10) ein Stanzblech oder ein Perforierblech ist. 
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6. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB einem der vorstehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Tragkorper (14) Ckl5 Stahl oder einen Stahlguss, welcher magnetisierbar ist, 
aufweist. 

7. Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB einem der vorstehenden 
Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass der Tragkorper (14) ein Rotationskorper oder ein Zylinder ist, auf dessen 
Mantelflache das Bearbeitungswerkzeug (10) aufgenommen ist. 

8 . Druckweiterverarbeitungsmaschine, 
gekennzeichnet durch 

wenigstens eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemafl einem 
der vorstehenden Anspruche. 

9. Druckmaschine (30) mit wenigstens einem Druckwerk (32) , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass dem Druckwerk (32) eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) 
gemaB einem der vorstehenden Anspruche 1 bis 7 innerhalb der Druckmaschine (30) 
nachgeordnet ist. 

10. Falzapparat einer bahnverarbeitenden Druckmaschine (30), 
gekennzeichnet durch 

wenigstens eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22) gemaB einem 
der vorstehenden Anspruche 1 bis 7. 


Szur 

06. Dezember 2002 


-11- 


A-3861 


ZUSAMMENFASSUNG 


Es wird eine Einrichtung zur Bearbeitung eines Bedruckstoffes (22), mit wenigstens einem 
Bearbeitungswerkzeug (10), insbesondere ein Stanzblech oder ein Perforiermesser, welches 
auf einem rotierbaren Tragkorper (14) aufgenommen ist, offenbart, in welcher der 
Tragkorper (14) wenigstens abschnittsweise eine magnetisierbare Beschichtung (16) 
aufweist, welche im aufinagnetisierten Zustand das Bearbeitungswerkzeug (10) mittels 
magnetischer Kraftwirkung auf dem Tragkorper (14) halt. Die Einrichtung kann in 
vorteilhafter Weise in einer Dmckweiterverarbeitungsmaschine, einer Druckmaschine oder 
einem Falzapparat einer bahnverarbeitenden Druckmaschine eingesetzt werden. 


(Fig- 1) 
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